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บทสรุปผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการด าเนินงาน 
1. กจิกรรม/ขั้นตอนการผลติและวิธีการประเมินความเส่ียง 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขาท่ี 17  ได้ด าเนินการชี้บ่งอันตรายและประเมินความเส่ียงด้วยวิธี 
What If Analysis & HAZOP โดยแบ่งกจิกรรม/ขั้นตอนการผลติ ดังนี้ 

1. การรับวตัถุดิบ (HIPS & GPPS Plant) 
2. การจดัเก็บ 
3. กระบวนการผลิต GPPS 
4. กระบวนการผลิต HIPS 
5. Reactor, Tank (Top Risk) ของกระบวนการผลิต GPPS & HIPS Plant 
6. กระบวนการผลิต (HIPS & GPPS Plant) (ตดัเม็ดพลาสติก > ส่งไปไซโล > ส่งไปเคร่ืองบรรจุ > บรรจุเม็ด

พลาสติก) 
7. อุปกรณ์ท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต 
8. การขนส่ง 
9. กิจกรรมอ่ืนๆ 
10. สภาพต่างๆ ภายในโรงงาน 

2. จุดวิกฤตหรืออุปกรณ์ท่ีมีความวิกฤตท่ีอาจก่อให้เกดิอุบัติภัยร้ายแรง 
จากการด าเนินการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียงของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขาท่ี 17  
พบวา่มีจุดวิกฤตหรืออุปกรณ์ท่ีมีความวิกฤตท่ีอาจก่อใหเ้กิดอุบติัภยัร้ายแรง เช่น ไฟไหม ้ สารเคมีหกร่ัวไหลหรือ
ระเบิดได ้เช่น 

1. เคร่ืองปฏิกรณ์ล าดบัท่ี 1  (First Stage Polymerization Reactor R-113)  กระบวนการผลิต HIPS  
2. เคร่ืองปฏิกรณ์ล าดบัท่ี 2 (Second Stage Pre-polymerization Reactor V-112) กระบวนการผลิต HIPS  
3. เคร่ืองปฏิกรณ์ล าดบัท่ี 1 (First Stage Reactor 2V-103)  กระบวนการผลิต GPPS 
4. เคร่ืองปฏิกรณ์ล าดบัท่ี 2  (Second Stage Reactor 2V-111) กระบวนการผลิต GPPS 
5. Devolatilize 2T-121 กระบวนการผลิต GPPS 
6. Styrene Storage Tank (T-100) กระบวนการผลิต HIPS & GPPS 
7. Styrene Storage Tank (T-200) กระบวนการผลิต HIPS & GPPS 
8. Catalyst House  กระบวนการผลิต HIPS & GPPS 
9. Ethyl Benzene Storage Tank (T-103) กระบวนการผลิต HIPS & GPPS 
10. Hot Oil System (T-140A, T-140A-1, S-140A/B) กระบวนการผลิต HIPS & GPPS 
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3. ซ่ึงบริษัทฯได้จัดท าแผนบริหารจัดการความเส่ียงเป็นท่ีเรียบร้อยแล้ว ท้ังนีจ้ะปฏิบัติตามแผนบริหารจัดการความเส่ียง

อย่างเคร่งครัด ดังสรุปผลระดับความเส่ียงท่ีได้ และแผนบริหารจัดการความเส่ียงดังนี้ 
1. ระดบัความเส่ียงสูง  64 รายการ 
2. ระดบัความเส่ียงท่ียอมรับได ้ 605 รายการ 
3. ระดบัความเส่ียงเลก็นอ้ย  156  รายการ 

4. ยึดหลกัการส าหรับมาตรการบริหารจัดการความเส่ียง  
ผลการวิเคราะห์ความเส่ียงท่ีพบวา่เป็นความเส่ียงระดบัสูงและมาตรการบริหารจดัการความเส่ียง โดยบริษทัฯไดจ้ดัท า
แผนควบคุมและแผนลดความเส่ียงดงัรายละเอียดตามขอ้ 5.1 แผนงานบริหารจดัการลดความเส่ียง (แผนงานลดความ
เส่ียง) และ 5.2 แผนงานบริหารจดัการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเส่ียง) โดย ดงัน้ี 
 1. ทางดา้นวิศวกรรม  
 2. ทางดา้นการบริหารจดัการ 
 3. ทางดา้นการฝึกอบรม 
 4. ทางดา้นระบบป้องกนัอคัคีภยั 

5. มาตรการบริหารจัดการความเส่ียงในระดับความเส่ียงท้ังหมด 
ประกอบด้วย 
  ดา้นความปลอดภยั 

- จดัท านโยบายคุณภาพ ความมัน่คง ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม เพื่อเป็นค ามัน่สัญญาของ
ผูบ้ริหารในการดูแลพนกังาน 

- จดัตั้งคณะกรรมการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม 
- จดัท า Work Instruction และ ระบบ Work Permit ส าหรับการปฏิบติังาน 
- ควบคุมความปลอดภยัในกระบวนการผลิต (Process Safety Control System) โดยระบบ DCS (Distributed 

Control System) ซ่ึงเป็นระบบท่ีสามรถควบคุมกระบวนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมผา่นทางหนา้
จอคอมพิวเตอร์ ช่ึงคอมพิวเคอร์จะน าขอ้มูลหรือค่าต่างๆของกระบวนการ เช่น อุณหภูมิ, ความดนั, อตัราการไหล, 
ระดบั เป็นตน้ มาท าการแสดงผลทางคอมพิวเตอร์ 

- ติดตั้งเคร่ืองดกัจบัก๊าซ (Gas Detector Installation) ก๊าซบริเวณจุดต่างๆ ท่ีมีความเส่ียงต่อการเกิดการร่ัวไหล   
รวม 20 จุด ดงัแสดงในรูปท่ี 6.1   จะสามารถตรวจจบัก๊าซท่ีอาจก่อให้เกิดไฟไหมไ้ด ้เช่น สไตรีน โดยจะส่งสัญญาณ
เตือนภยัคร้ังท่ี 1 ท่ีระดบั 10% LEL และเตือนคร้ังท่ี 2 ท่ีระดบั 20% LEL 
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- ติดตั้ง Rupture Disc เพือ่ลดความรุนแรงของปฏิกิริยา Runaway (ปฏิกิริยาท่ีไม่สามารถควบคุมได)้ และมี 
Blow down Pit หรือ Emergency Tank ไวร้องรับสารต่างๆ ท่ีปล่อยออกจาก Rupture Disc  

- ติดตั้งระบบไฟฟ้าส ารอง/ฉุกเฉิน (Generator) จะท างานโดยอตัโนมติัเม่ือเกิดกรณีไฟดบั 
- ติดตั้ง UPS ส าหรับอุปกรณ์ทุกชนิด ซ่ึงสามารถจ่ายไฟไดใ้นช่วงระยะเวลาประมาณ 30 นาที 
- ติดตั้งแผงควบคุมการท างานกรณีฉุกเฉินไวใ้นห้องควบคุม  
- จดัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลส าหรับพนกังานท่ีตามลกัษณะความเส่ียงในการท างานอยา่งเพียงพอ

และเหมาะสม 
- จดัการสอบสวนและบนัทึกขอ้มูลเม่ือมีอุบติัเหตุเกิดขึ้นทุกคร้ังอยา่งละเอียด เพื่อน าไปวิเคราะห์หาสาเหตุ

และวางแผนการจดัการป้องกนัไม่ใหเ้หตุการณ์นั้นๆ เกิดขึ้นซ ้าอีก 
 
ระบบป้องกนัอคัคีภยั 
- มีบ่อน ้าดบัเพลิงขนาดความจุ 570 ลูกบาศกเ์มตร มี Diesel Engine Fire Pumps 2 ตวั สามารถจ่ายน ้าดว้ย

อตัราไหล 485 m3 /hr. สามารถจ่ายน ้าไดใ้นระยะเวลา 1 ชัว่โมง และพนกังานผจญเพลิงมีความพร้อมอยูต่ลอดเวลา 
สามารถมายงัจุดเกิดเหตุไดภ้ายในเวลา 3 นาที เม่ือไดย้นิสัญญาณเตือนภยั 

- มีระบบสัญญาณเตือนภยัเม่ือเกิดเพลิงไหมติ้ดตั้งตามจุดตา่งๆ บริเวณรอบโรงงาน 
- ติดตั้งอุปกรณ์ดบัเพลิงชนิดมือถือไม่นอ้ยกวา่ 100 จุด สามารถใชไ้ดท้นัทีเม่ือเกิดเหตุไฟไหม ้
- มีระบบโทรศพัทแ์ละ วิทยส่ืุอสาร ใชติ้ดต่อส่ือสารระหวา่งการด าเนินการผลิตและกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน    
 
งานอาชีวอนามยั 

 - จดัใหมี้การตรวจวดัสุขศาสตร์อุตสาหกรรมปีละ 1 คร้ัง และการตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดลอ้มตาม EIA ปี ละ 
2 คร้ัง 
 - จดัใหมี้การตรวจสุขภาพส าหรับพนกังานปีละ 2 คร้ัง คือ ตรวจสุขภาพประจ าปีและตรวจสุขภาพตาม
ลกัษณะงาน (ตรวจตามปัจจยัเส่ียงท่ีพนกังานไดรั้บสัมผสัจากการท างาน)  

- มีหอ้งพยาบาลท่ีจดัเตรียมยาและเวชภณัฑท่ี์ถูกตอ้งตามกฎหมาย ส าหรับดูแลและรักษาพยาบาลเบ้ืองตน้แก่
พนกังานและพนกังานผูรั้บเหมาทุกคน 

- มีการประชาสัมพนัธ์ เผยแพร่ความรู้ดา้นสุขภาพและการดูแลตนเองต่อพนกังานทางบอร์ดประชาสัมพนัธ์
และจดหมายอิเลก็ทรอนิคส์ 

- จดัท าโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิส าหรับดูแลพนกังานท่ีท างานสัมผสัเสียงดงั 
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การฝึกอบรม 
 เพือ่ใหก้ารด าเนินการผลิตเป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพ บริษทัจึงจดัใหพ้นกังานไดรั้บการอบรมตามความ
ลกัษณะงาน เพื่อเพิม่ความรู้ ทกัษะและความช านาญ ตามโปรแกรมการอมรมดงัน้ี 

- ฝึกอบรมพนกังานตามลกัษณะงานท่ีตนเองปฏิบติั  
- ฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั 
- ฝึกอบรมดา้นการปฐมพยาบาล 
- ฝึกอบรมและฝึกซอ้มการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 
- ฝึกอบรมเพิ่มพูนทกัษะทางดา้นการบริหารจดัการ เช่น Mind Map, Problem solving เป็นตน้ 

 
การตรวจสอบและการซ่อมบ ารุงอุปกรณ์ความปลอดภยั 

 มีการจดัเก็บและรักษาอุปกรณ์อยา่งเป็นระเบียบเพื่อป้องกนัการเกิดอุบติัเหตุ  มีการรักษาความสะอาดบริเวณ
ท่ีท างานและบริเวณทางเขา้/ออก อยา่งสม ่าเสมอ  จดัใหมี้การตรวจสอบดา้นความปลอดภยัเป็นประจ า  โดยมีการ
ตรวจสอบและซ่อมบ ารุงอุปกรณ์ความปลอดภยัต่างๆ เช่น  

- ตรวจสอบระบบถงัดบัเพลิง, ตูด้บัเพลิง, สายน ้าดบัเพลิง, อ่างลา้งตาและฝักบวัช าระลา้งร่างกายฉุกเฉิน เป็น
ประจ าทุกเดือน 

- ทดสอบระบบป๊ัมน ้าดบัเพลิงทุกวนัศุกร์ 
- ทดสอบเสียงสัญญาณภาวะฉุกเฉินทุกวนัพุธ 
- ตรวจสอบเคร่ืองช่วยหายใจแบบถงับรรจุแรงดนั   




